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2.1 ที่ตั้งโรงงาน 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) ตั้งอยู่ที่เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี 

ต ำบลตะพง อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ประมำณกิโลเมตรที่ 225 ของถนนสุขุมวิท ห่ำงจำกอ ำเภอ

เมืองระยอง ไปทำงทิศตะวันออกประมำณ 5 กิโลเมตร มีพ้ืนที่โรงงำนรวมทั้งสิ้น 13.8 ไร่ และมีอำณำเขต

ติดต่อดังนี้ 

 ทิศเหนือ จรด บ้ำนปลวกเกตุ และวัดปลวกเกตุ ถัดไปเป็นถนนสุขุมวิท และเขต-

ประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เขต 2 

 ทิศใต้ จรด พ้ืนที่ทหำรเรือ 

 ทิศตะวันออก จรด โรงงำนผลิตยำงสังเครำะห์ ของบริษัท ยำงสังเครำะห์ไทย จ ำกัด 

 ทิศตะวันตก จรด โรงงำนผลิตคำโปรแลคตัมของบริษัท  

2.2 การจัดผังพื้นท่ีของโรงงาน 

 พ้ืนทีโ่รงงำนประกอบด้วย พ้ืนที่กระบวนกำรผลิต หน่วยผลิตสำธำรณูปโภค และพ้ืนที่อ่ืนๆ 

โดยผังกำรใช้ประโยชน์พื้นที่โรงงำน ดังแสดงในรูปที่ 2.2-1  

(1) พ้ืนที่กระบวนกำรผลิต (Process Plant) ประกอบด้วยหน่วยผลิตหลักดังนี้ 

 UNT UUCP 

  00 200      พ้ืนที่กระบวนกำรผลิตทั้งหมด (Whole Plant or Common) 

  11 211  หน่วยเตรียมสำรเคมี (Chemical Preparation Section) 

  12 212 หน่วยโพลีเมอร์ไรเซชั่น (Polymerization Section) 

  13 213 หน่วยล้ำง (Washing Section) 

  14  214 หน่วยท ำให้แห้ง (Drying Section) 

  15  215  หน่วยผสมและบรรจุ (Storage, Blending and Packing Section) 

16 216 หน่วยน ำสำรโมโนเมอร์กลับมำใช้ใหม่ (Monomer Recovery 

Section) 

 หมายเหตุ :  UNT   หมำยถึง โรงงำนปัจจุบัน 

  UUCP   หมำยถึง โรงงำนเพิ่มก ำลังกำรผลติ 
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รูปที่ 2.2-1 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โรงงานและพื้นที่สีเขียว   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                          
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(2) หน่วยผลิตสำธำรณูปโภค (Utilities) 

 UNT UUCP 

  20    220      ระบบสำรให้ควำมร้อน (Heating Medium System) 

  21    221 ระบบผลิตน ้ำหล่อเย็น (Cooling Water System) 

  22    222 ระบบผลิตน ้ำร้อน (Hot Water System) 

  23    223 ระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water System) 

 24    224 ระบบก๊ำซไนโตรเจน (Nitrogen System) 

  25    225 ระบบ Instrument Air & Plant Air System  

  26    226 ระบบไอน ้ำ (Steam System) 

  28    228 ระบบน ้ำดับเพลิง (Fire Water System) 

  31    231 ระบบผลิตน ้ำเย็น (Chilled Water System) 

  32    232 ระบบรวบรวมน ้ำเสีย (Wastewater Collection System) 

 หมายเหตุ :  UNT  หมำยถึง โรงงำนปัจจุบัน 

  UUCP  หมำยถึง โรงงำนเพิ่มก ำลังกำรผลติ 

(3)   พ้ืนที่อ่ืนๆ 

- ห้องควบคุม (Control Room) 

- อำคำรปฏิบัติกำรทดสอบ (Laboratory Building) 

- อำคำรคลังสินค้ำ (Warehouse Building) 

- อำคำรเก็บสำรเคมี (Chemical Store) 

- อำคำรซ่อมบ ำรุง (Maintenance Room) 

- ป้อมรักษำควำมปลอดภัย (Guard House) 

2.3  วัตถุดิบ สารเคมี และเช้ือเพลิง 

 แหล่งที่มำ กำรใช้งำน ตลอดจนกำรขนส่งและกำรกักเก็บวัตถุดิบ สำรเคมี และเชื้อเพลิงของ

โรงงำน สรุปได้ดังแสดงในตำรำงที่ 2.3-1  
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ตารางท่ี 2.3-1 ปริมาณการใช้ การกักเก็บ และการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมี 

  โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

ชนิด 
ปริมาณการใช้  

(ตันต่อปี) 
แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ 

บรรจุภณัฑ์ที่ใช้กักเกบ็ 

สถานที่กักเก็บ 

ลักษณะการขนส่ง 

ประเภท 
ขนาด  

ความจุ 
จ านวน ประเภท จ านวนเที่ยวต่อเดือน 

1. Caprolactam 74,437 ในประเทศ วัตถุดิบตั้งต้นส ำหรับผลิต Nylon-6 ถังทรงกระบอก 4.22 m3 2 ถัง กระบวนกำรผลิต Pipeline Continuous 

2. Acetic Acid 29.21 ในประเทศ สำรยับยั้งปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่น Drum 210 liter 16 ถัง Chemical Store Local Transport 1 เท่ียวต่อเดือน 

3. Calcium-stearate (Ca-St) 11.86 น ำเข้ำ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 10 kg 250 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

4. Adipic Distearyl Amide 

(AA-18) 

30.42 น ำเข้ำ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 15 kg 400 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

5. Light Amide WH-100 7.59 น ำเข้ำ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 15 kg 100 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

6. Alflow H-50PF (Ethylene 

Bis Searamide) 

4.77 น ำเข้ำ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 25 kg 40 ถุง  Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

7. A1030QW (Polyamide-6) 202.48 น ำเข้ำ ใช้เป็น Masterbatch Bag 25 kg 1,200 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

8. 1011FDM5 (Polyamide-6) 122.94 น ำเข้ำ ใช้เป็น Masterbatch Bag 25 kg 600 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

9. Blending Oil (Value-7220) 10.91 น ำเข้ำ สำรเคลือบเม็ดไนล่อน                    

ท ำให้ Additive จับกับเม็ดได้ดี 

Pail 18 kg 167 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

10. Sulphuric Acid 1.51 ในประเทศ ใช้ในระบบ Cooling Water Drum 30 liter 12 ถัง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

11. Sodium Hypochlorite 146.16 ในประเทศ ใช้ในระบบ Cooling Water Drum 1,000 liter 25 ถัง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

12. ก๊ำซธรรมชำต ิ 100,000  

ลูกบำศก์ฟุต

ต่อวัน 

IRPC เช้ือเพลิงในกำรแลกเปลี่ยน         

ควำมร้อนกับสำร Heating Medium 

- - - - Pipeline Continuous 

   ทีม่า :    บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

 

T-MON-226032/SECOT 2-5 UNT&UUCP-T226032(1H)-Chap2 

2.4  ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

(1) ผลิตภัณฑ์ (Product) 

 ผลิตภัณฑ์ของโรงงำน คือ เม็ดไนล่อน-6 (Nylon-6)  มีก ำลังกำรผลิตทั้งสิ้น 73,725 ตันต่อป ี

โดยเม็ดไนล่อน-6 ที่ผลิตได้จะจ ำหน่ำยภำยในประเทศ ร้อยละ 30 และส่งออกต่ำงประเทศ ร้อยละ 70 ของ

ปริมำณที่ผลิตทั้งหมด ผลิตภัณฑ์จะบรรจุในถุงพลำสติก (Flexible Container) ขนำดบรรจุ 750-780 กิโลกรัม 

กล่องกระดำษ (Carton Box) ขนำดบรรจุ 750 กิโลกรัม หรือบรรจุในถุงกระดำษ ขนำดบรรจุ 25 กิโลกรัม กำร

ขนส่งจะใช้รถบรรทุกขนส่งออกนอกพ้ืนที่โรงงำน จ ำนวน 396 เที่ยวต่อเดือน 

 เม็ดไนล่อน-6 สำมำรถน ำไปใช้ในกำรผลิตผลิตภัณฑ์ที่เกี่ยวข้องกับอุตสำหกรรมสิ่งทอ   ใน

กำรผลิตเส้นใยไนล่อน อันเป็นวัตถุดิบขั้นพ้ืนฐำนในกำรผลิตผลิตภัณฑ์สิ่งทอขั้นต่อเนื่อง เช่น ชุดว่ำยน ้ำ เชือก

ไนล่อน แหดักปลำ เป็นต้น 

(2) ผลิตภัณฑ์พลอยได้ (By-Product) 

 ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโรงงำน คือ Oligomer ซึ่งเกิดจำกขั้นตอน Monomer Recovery 

ปริมำณ 1.04 ตันต่อวัน (354 ตันต่อปี) จ ำหน่ำยให้บริษัทรับซื้อเพ่ือน ำไปใช้ผลิตผลิตภัณฑ์เกรดบี  

2.5  กระบวนการผลิตไนล่อน-6 

(1) กำรเตรียมสำรเคมี (Chemical Preparation) 

 ในขั้นตอนแรกเป็นกำรเตรียมสำรเคมี ก่อนที่จะส่งเข้ำถังปฏิกรณ์ (Polymerizer) อย่ำง

ต่อเนื่อง โดยเป็นกำรเตรียมสำรเคมีชนิดต่ำงๆ  

(2) กำรท ำปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization) 

 สำรคำโปรแลคตัมและวัตถุดิบอ่ืนๆ ได้แก่ กรดอะซีติกและน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ จะส่ง   

เข้ำสู่ถังปฏิกรณ์อย่ำงต่อเนื่องด้วยอัตรำส่วนที่แน่นอน เพ่ือควบคุมน ้ำหนักโมเลกุลของโพลีเมอร์ ท ำกำรให้

ควำมร้อนด้วย Heater (Hot Oil Vapor Jacket) จนอุณหภูมิสูงขึ้นถึง 260 องศำเซลเซียส ระหว่ำงนี้จะ

เกิดปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่นขึ้นภำยในถังปฏิกรณ์ ในขณะที่น ้ำส่วนเกินจะถูกท ำให้ระเหยออกจำกระบบด้วย 

Evaporator  
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(3) กำรล้ำง (Washing) 

เม็ดไนล่อน-6 จำกขั้นตอนกำรตัดเม็ด จะส่งไปยัง Washing Column เพ่ือล้ำงสำรโมโน-

เมอร์และโอลิโกเมอร์ที่ไม่ท ำปฏิกิริยำออกด้วยน ้ำร้อน (Hot Water) แล้วแยกน ้ำและเม็ดไนล่อน-6 ออกจำกกัน

ด้วย Centrifugal Dehydration จำกนั้นจึงส่งไปยังขั้นตอนต่อไป 

(4) กำรท ำให้แห้ง (Drying) 

 เม็ดไนล่อน-6 ที่ผ่ำนกำรล้ำงแล้ว จะน ำมำผ่ำนขั้นตอนกำรท ำให้แห้งด้วยเครื่องท ำให้แห้ง 

(Dryer) ก่อนที่จะส่งไปเก็บยังไซโลเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Silos) 

(5) กำรผสม บรรจุ และจัดเก็บ (Blending, Packing and Storage) 

เม็ดไนล่อนที่เก็บไว้ใน Dry Chip Silo จะถูกส่งไปยัง Blender เพ่ือท ำกำรผสมสำรเติมแต่ง 

(Additive) ตำมควำมต้องกำรของแต่ละผลิตภัณฑ์ โดยจะท ำกำรผสมระหว่ำงไนล่อน-6 ที่บริสุทธิ์ (Neat 

Polymer) ซึ่งผลิตได้เองในโรงงำน และ Master Pellet (ซื้อจำกภำยนอกเป็นไนล่อน-6 ผสมสำรเติมแต่งแล้ว) 

โดยมีกำรเติมสำรเติมแต่งบำงชนิดเข้ำมำผสมด้วย กำรท ำงำนเริ่มจำกกำรส่ง (Transfer) Neat Polymer และ 

Master Pellet ไปยัง Neat Polymer Preparation Hopper และ Master Pellet Preparation Hopper 

ตำมล ำดับ หลังจำกนั้นจะผ่ำนไปยัง Metering Hopper เพ่ือท ำกำรชั่งน ้ำหนักตำมอัตรำส่วนของกำรผสม 

ทีต่้องกำร ส่วนสำรเติมแต่งที่ถูกชั่งโดย Additive Metering Hopper แล้วทั้งหมด จะจ่ำยไปยัง Blender เพ่ือ

ท ำกำรผสม ระยะเวลำที่ใช้ในกำรผสมทั้งสิ้น 6 นำที ต่อ Batch เม็ดไนล่อนที่ผ่ำนกำรผสมสำรเติมแต่งแล้ว  

จะถูกส่งไปเก็บใน Product Silo เพ่ือรอกำรตรวจสอบคุณภำพ 

เม็ดไนล่อนที่ผ่ำนกำรตรวจสอบคุณภำพแล้ว จะถูกส่งไปยัง Packing Silo เพ่ือชั่ง

น ้ำหนัก และบรรจุลงในถุงกระดำษขนำด 25 กิโลกรัม หรือบรรจุในถุงพลำสติก (Flexible Container) 

ขนำด 750-780 กิโลกรัม หรือบรรจุใน Carton Box ขนำด 750 กิโลกรัม ด้วยเครื่องจักร ก่อนส่งไปเก็บใน

อำคำรคลังสินค้ำต่อไป 

 ระบบกำรขนส่งเม็ดไนล่อน-6 ไปยังไซโลในขั้นตอนกำรผสม บรรจุ และจัดเก็บจะใช้ระบบ

ล ำเลียงแบบ Pneumatic Conveyer โดยใช้ก๊ำซไนโตรเจนในกำร Transfer ซึ่งในแต่ละ Loop ของกำร

ท ำงำนจะเป็นแบบ Circulation Loop ก๊ำซไนโตรเจนที่ใช้ล ำเลียงจะน ำกลับไปใช้ใหม่  ทั้งนี้ ในแต่ละ 

Loop นี้จะมีถุงกรอง (Bag Filter) ซึ่งมีควำมละเอียด 50 ไมครอน ท ำจำก  Polyester  อุณหภูมิที่ใช้งำน

คือ 50 องศำเซลเซียส ท ำหน้ำที่ในกำรดักจับฝุ่นไนล่อน ซึ่งเป็นระบบปิดทั้งหมด ดังนั้นจึงไม่มีกำรระบำย



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON-226032/SECOT 2-7 UNT&UUCP-T226032(1H)-Chap2  

ฝุ่นละอองออกสู่บรรยำกำศ ในขั้นตอนกำรท ำงำน หำกตรวจพบกำรอุดตันของถุงกรอง จะท ำกำรถอดเพื่อท ำ

ควำมสะอำดในแต่ละ Loop โดยที่ Loop อื่นๆ สำมำรถท ำงำนได้ตำมปกติ ทั้งนี้ หำกเกิดกำรอุดตันก่อนเวลำ

จะมีสัญญำณเตือนที่ห้องควบคุม (DCS) พนักงำนจะท ำกำรหยุดระบบชั่วครำวเพ่ือท ำควำมสะอำดถุงกรอง 

 ทั้งนี้ ได้ก ำหนดมำตรกำรป้องกันฯ เพ่ิมเติม ให้มีกำรตรวจสอบประสิทธิภำพกำรท ำงำน

ของ Bag Filter ในระบบล ำเลียงเม็ดไนล่อน (Pneumatic Conveyer) หำกพบกำรอุดตันของถุงกรอง       

ให้หยุดกำรเดิน Blower ใน Loop นั้นๆ และถอดออกเพ่ือท ำควำมสะอำด ก่อนเริ่มท ำงำนใหม่ 

(6) กำรน ำสำรโมโนเมอร์กลับมำใช้ใหม่ (Monomer Recovery) 

 น ้ำที่ได้จำกขั้นตอนกำรล้ำง (Washing) น ้ำที่ระเหยจำกถังปฏิกรณ ์และน ้ำหมุนเวียนจำก

ขั้นตอนกำรตัดเม็ด ซึ่งมีองค์ประกอบเป็นสำรโมโนเมอร์และโอลิโกเมอร์ของคำโปรแลคตัม ประมำณ ร้อยละ 7 

โดยน ้ำหนัก จะถูกรวบรวมน ำกลับมำที่หน่วย Monomer Recovery เพ่ือแยกเอำโมโนเมอร์และโอลิโกเมอร์ 

ที่ไม่ท ำปฏิกิริยำออก โดยส่งเข้ำหอระเหยน ้ำ (Evaporator) 

 รำยละเอียดของกระบวนกำรผลิตไนล่อน-6 ดังแสดงในรูปที่ 2.5-1 

2.6 ระบบเสริมการผลิต 

2.6.1 น ้าใช้ 

(1) แหล่งน ้ำดิบและรำยละเอียดกำรใช้น ้ำแต่ละประเภท 

 น ้ำใช้ทั้งหมดของโรงงำนจะรับมำจำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี และ

โรงงำนผลิตคำโปรแลคตัม ซึ่งเป็นบริษัทในเครือ UBE Group โดยโรงงำนมีควำมต้องกำรใช้น ้ำที่มีคุณภำพ

แตกต่ำงกันในแต่ละกิจกรรม สำมำรถจ ำแนกกำรใช้น ้ำตำมแหล่งที่มำ ดังแสดงในตำรำงที่ 2.6-1 โดยมี

รำยละเอียดดังนี้ 

- น ้ำใช้ที่รับมำจำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี 

• น ้ำใช้ส ำหรับอุตสำหกรรมหรือน ้ำกรอง (Filtered Water) โรงงำนจะรับมำจำก

เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพื่อใช้ในกิจกรรมต่ำงๆ ดังนี้ 

: น ้ำชดเชยในหอหล่อเย็น (Cooling Water Makeup) มีควำมต้องกำรใช้ 158 

ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

  : น ้ำส ำหรับล้ำงอุปกรณ์ มีควำมต้องกำรใช้ 20 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 
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รูปที่ 2.5-1  ผังกระบวนการผลิตของโรงงานปัจจุบันและโรงงานเพิ่มก าลังการผลิต   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   

      

                      

โรงงานปัจจุบนั 

โรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต 

Caprolactam from CPL 

Caprolactam from CPL 

 To CPL 

 To WWTP CPL 
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ตารางท่ี 2.6-1 ความต้องการน ้าใช้แต่ละประเภทในโรงงาน 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

ประเภท แหล่งที่มา 
ความต้องการใช้      

(ลบ.ม./วัน) 

1. น ้ำกรอง (Filtered Water) 
- น ้ำชดเชยในระบบหล่อเย็น 
- น ้ำส ำหรับล้ำงอุปกรณ์ 

IRPC 178.0 
158.0 
20.0 

2. น ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water) 
- หน่วยโพลิเมอไรเซชั่น 
- หน่วยล้ำงเม็ด 

IRPC 57.0 
2.3 
54.7 

3. น ้ำประปำ (Potable Water) 
- น ้ำใช้ส ำหรับกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 

CPL 3.5 

รวม 238.5 

หมายเหตุ : IRPC  หมำยถึง  เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี 
 CPL หมำยถึง บริษัท คำโปรแลคตัมไทย จ ำกัด 
 ลบ.ม./วัน  ย่อมำจำก ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 
ที่มา :  บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554 
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• น ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water) โรงงำนรับมำจำกเขตประกอบกำร

อุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพ่ือใช้ในกระบวนกำรผลิตในหน่วยงำนต่ำงๆ ได้แก่ หน่วย

โพลีเมอไรเซชั่นและหน่วยล้ำงเม็ด มีควำมต้องกำรใช้ 57 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

- น ้ำใช้ที่รับมำจำกโรงงำนผลิตคำโปรแลคตัม คือ น ้ำประปำ (Potable Water) ส ำหรับ

กำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน ซึ่งมีควำมต้องกำรใช้ประมำณ 3.5 ลูกบำศก์เมตร

ต่อวัน 

  กล่ำวโดยสรุปโรงงำนมีปริมำณควำมต้องกำรใช้น ้ำรวมเท่ำกับ 238.5 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

ดุลน ้ำใช้ของโรงงำนปัจจุบันและภำยหลังเพ่ิมก ำลังกำรผลิต ดังแสดงในรูปที่ 2.6-1 

(2) ระบบผลิตน ้ำของโรงงำน 

- ระบบน ้ำหล่อเย็น (Cooling Water System) 

 โรงงำนได้ท ำกำรติดตั้งหอหล่อเย็นแบบ Induced Draft Cross Flow Cooling Tower 

จ ำนวน 1 ชุด อัตรำกำรหมุนเวียนของน ้ำในระบบเท่ำกับ 750 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง และติดตั้งหอหล่อเย็น

เพิ่มเติมอีก 1 ชุด มีอัตรำกำรหมุนเวียนของน ้ำในระบบเท่ำกับ 1,000 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง โรงงำน

สำมำรถหมุนเวียนน ้ำหล่อเย็นกลับมำใช้ใหม่ได้สูงสุดประมำณ 4-5 ครั้ง (Cycle)  โดยมีปริมำณกำรใช้น ้ำ 

เพื่อชดเชยในหอหล่อเย็น (Cooling Water Makeup) ทั้ง 2 ชุด ปริมำณ 67.7 และ 158 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

ตำมล ำดับ โดยเป็นน ้ำที่สูญเสียไปในระบบและจำกกำรระเหยสู่บรรยำกำศ (Evaporation Loss and Drift 

Loss) และกำรระบำยน ้ำทิ้ง (Cooling Water Blowdown) เพื่อเป็นกำรรักษำระดับควำมเข้มข้นของตะกอน

และสิ่งเจือปนในน ้ำหล่อเย็นให้อยู่ในเกณฑ์ท่ีก ำหนด 

- ระบบผลิตน ้ำร้อน (Hot Water System) 

 โรงงำนรับไอน ้ำจำกกระบวนกำรผลิตไฟฟ้ำ และไอน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำห- 

กรรมไออำร์พีซี เพ่ือจ่ำยให้กับกระบวนกำรผลิตไนล่อนในหน่วยโพลีเมอร์ไรเซชั่น ไอน ้ำที่ผ่ำนกระบวนกำร

โพลีเมอร์ไรเซชั่นแล้ว จะมีแรงดันและอุณหภูมิลดลงจนกลั่นตัวเป็นหยดน ้ำภำยในเส้นท่อ เรียกว่ำ น ้ำคอน-

เดนเสท น ้ำคอนเดนเสทที่เกิดขึ้นในเส้นท่อจะถูกรวบรวมส่งเข้ำสู่ถังพักน ้ำร้อน (Hot Water System) เพ่ือน ำไป

หมุนเวียนใช้เป็น Hot Water ในกระบวนกำรผลิตไนล่อนต่อไป 
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รูปที่ 2.6-1 ดุลการใช้น ้า (Water Balance) ของโรงงานปัจจุบันและภายหลังเพิ่มก าลังการผลิต   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   

CPL 
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- ระบบผลิตน ้ำเย็น (Chilled Water System) 

โรงงำนมีระบบผลิตน ้ำหล่อเย็นแบบระบำยควำมร้อนด้วยอำกำศ (Air Cooled Chiller) 

จ ำนวน 1 ชุด เพ่ือใช้ในหน่วยท ำให้แห้ง อัตรำกำรหมุนเวียนของน ้ำในระบบเท่ำกับ 600 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

และติดตั้งระบบผลิตน ้ำเย็นเพ่ิมเติมอีก 1 ชุด ท ำให้มีควำมต้องกำรน ้ำหมุนเวียนในระบบเพ่ิมขึ้นเป็น 1,464 

ลูกบำศก์เมตรต่อวัน โดยน ้ำที่หมุนเวียนดังกล่ำวจะไม่มีกำรระบำยออกจำกระบบแต่อย่ำงใด ส ำหรับ

กระบวนกำรผลิตน ้ำเย็นของโรงงำน มีหลักกำรท ำงำน คือ จะท ำกำรลดอุณหภูมิของน ้ำจำก 30 องศำเซลเซียส 

เหลือประมำณ 10 องศำเซลเซียส โดยผ่ำนอุปกรณ์แลกเปลี่ยนควำมร้อน (Heat Exchanger) ก่อนที่จะระบำย

ควำมร้อนออกสู่บรรยำกำศ 

2.6.2 ระบบไฟฟ้า 

 กระบวนกำรผลิตของโรงงำนมีควำมต้องกำรไฟฟ้ำประมำณ 1,716.84 เมกะวัตต์ชั่วโมงต่อเดือน 

ซึ่งรับมำจำกโรงไฟฟ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี ทำงด้ำนระบบไฟฟ้ำส ำรอง โรงงำนได้จัด

ให้มีเครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรองขนำด 500 KVA จ ำนวน 1 ชุด และท ำกำรเพ่ิมเครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรองขนำด 50 

KVA อีกจ ำนวน 1 ชุด รวมเป็น 2 ชุด ซึ่งใช้น ้ำมันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง โดยเครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรองจะใช้ในระบบ 

Heating Medium ระบบ Hot Water และ Distribution Control System (DCS) 

2.6.3 ระบบไอน ้า 

 โรงงำนรับไอน ้ำจำกบริษัท ไออำร์พีซี จ ำกัด (มหำชน) (IRPC) เพ่ือจ่ำยให้กับกระบวนกำรผลิต

ในหน่วยท ำให้แห้ง และหน่วยน ำสำรโมโนเมอร์กลับมำใช้ใหม่ ซึ่งมีควำมต้องกำรไอน ้ำ 302.8 ตันต่อวัน ทั้งนี้

ระบบผลิตไอน ้ำของ IRPC มีควำมสำมำรถในกำรผลิตและจ่ำยไอน ้ำได้อย่ำงเพียงพอ  

2.6.4  Heating Medium System 

 Heating Medium System เป็นระบบส ำหรับให้ควำมร้อนแก่ถังปฏิกรณ์ ในขั้นตอนกำรเกิด 

ปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่น โดยหลักกำรท ำงำนของ Heating Medium System ของโรงงำน ใช้ Heater  

ซ่ึงใช้ไฟฟ้ำในกำรแลกเปลี่ยนควำมร้อนกับสำร Heating Medium และเมื่อเพ่ิมก ำลังกำรผลิต จะใช้ Heater  

ทีอ่อกแบบให้ใช้ได้ทั้งก๊ำซธรรมชำติ (Natural Gas) และก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเชื้อเพลิงในกำร

แลกเปลี่ยนควำมร้อนกับสำร Heating Medium ท ำให้มีกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำกปล่องของ Heating 

Medium System ดังแสดงรำยละเอียดในหัวข้อ 2.8.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำร ทั้งนี้ ก๊ำซธรรมชำติ   

จะรับมำจำก IRPC ผ่ำนทำงท่อขนส่ง โดยไม่มีกำรกักเก็บในโรงงำน 
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2.7 ระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม 

 โรงงำนได้ด ำเนินกำรติดตั้งระบบระบำยน ้ำทั่วทั้งบริเวณโรงงำนแล้ว ส ำหรับระบบระบำยน ้ำฝนและ

รวบรวมน ้ำเสียมีกำรแยกออกจำกกันอย่ำงเด็ดขำด แผนผังกำรระบำยน ้ำ ดังแสดงในรูปที่ 2.7-1 รำยละเอียดมี

ดังต่อไปนี้ 

(1) ระบบรวบรวมน ้ำเสีย แบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลักๆ คือ 

- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต (Line Gutter Wastewater) มีลักษณะ

เป็นรำงระบำยน ้ำรูปตัว U ขนำดกว้ำง 0.40 เมตร ลึก 0.30 เมตร อยู่ภำยในพ้ืนที่

ส่วนกำรผลิตที่เป็นอำคำรปิด ซึ่งจะรวบรวมน ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตของโรงงำน

ไปยังบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสีย (Inspection Manhole) ซึ่งมีลักษณะเป็นบ่อ

ซีเมนต์ ฝังอยู่ใต้ดิน 

- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียไปยังระบบบ ำบัดน ้ำเสีย ของ 

โรงงำนผลิตคำโปรแลคตัม มีลักษณะเป็นท่อเหล็กขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 3 นิ้ว  

โดยวำงบน Pipe Rack ที่ขนำนไปกับรำงระบำยน ำ้ฝน รวมระยะทำงประมำณ 500 เมตร 

(2) ระบบระบำยน ้ำฝน 

 โรงงำนได้ด ำเนินกำรก่อสร้ำงรำงระบำยน ้ำฝนทั่วทั้งบริเวณโรงงำนแล้ว ซึ่งมีลักษณะเป็น

รำงระบำยน ้ำรูปตัว U ขนำดกว้ำง 0.50 เมตร ลึก 0.70 เมตร ขนำนไปกับแนวถนนทั่วทั้งบริเวณโรงงำน เพ่ือ

รวบรวมน ้ำฝนที่ตกลงในบริเวณพ้ืนที่อำคำรที่มีหลังคำปกคลุมถนน และพ้ืนที่อ่ืนๆ ทั้งหมด ลงสู่รำงระบำยน ้ำ  

ซึ่งมีทิศทำงกำรไหลของน ้ำไปตำมแนวลำดเอียงของพ้ืนที่ลงสู่ทิศใต้ของโรงงำน จำกนั้นจะระบำยลงสู่ระบบ

ระบำยน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพ่ือลงทะเลต่อไป ส ำหรับเส้นทำงกำรระบำยน ้ำที่

ส่งไปยังระบบระบำยน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี จนถึงกำรระบำยลงสู่ทะเล ดังแสดงใน

รูปที่ 2.7-2 
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รูปที่ 2.7-1 แนวท่อรวบรวมน ้าเสียและระบายน ้าฝนของโรงงาน  

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   
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รูปที่ 2.7-2 แผนผังการระบายน ้าของโรงงานและเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   
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2.8 มลพิษและการจัดการ 

2.8.1 มลพิษทางอากาศและการจัดการ 

 มลพิษทำงอำกำศที่เกิดขึ้นจำกกำรด ำเนินกำรของโรงงำน เกิดจำกขั้นตอนกำรตัดเม็ด ซึ่งมีกำร

ถ่ำยเทควำมร้อนและมีไอคำโปรแลคตัมระเหยออกไปพร้อมกับน ้ำ ซึ่งจะผ่ำนระบบ Diehead Vapour 

Absorber ทีด่ักจับไอและฝุ่นด้วยน ้ำ และมีกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำก Hot Oil Heater ที่ใช้ก๊ำซ-

ปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเชื้อเพลิงส ำหรับให้ควำมร้อนแก่ Heating Medium เพ่ือให้ควำมร้อนแก่ถังปฏิกรณ์ 

รำยละเอียดแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศของโรงงำน ดังแสดงในตำรำงที่ 2.8-1 

2.8.2 น ้าเสียและการจัดการ 

 น ้ำเสียที่เกิดขึ้นจำกโรงงำน ประกอบด้วยน ้ำเสีย 4 ประเภท ได้แก่ น ้ำระบำยทิ้งจำกหอหล่อเย็น 

น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต น ้ำเสียจำกกำรล้ำงอุปกรณ์ และน ้ำเสียจำกกำรอุปโภคและบริโภค รำยละเอียด

ของน ้ำเสีย ดังแสดงในตำรำงที่ 2.8-2 

 ผังกำรจัดกำรน ้ำทิ้งของโรงงำนปัจจุบันและภำยหลังเพ่ิมก ำลังกำรผลิต ดังแสดงในรูปที่ 2.8-1 

2.8.3 การจดัการสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แลว้ 

 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดจำกโรงงำน จ ำแนกเป็น 2 ชนิด ได้แก่ สิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว

จำกกระบวนกำรผลิต และมูลฝอยจำกพนักงำน โดยมีรำยละเอียดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละ

ประเภท ตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เรื่อง กำรจัดกำรสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2566 และ

วิธีกำรจัดกำร ดังแสดงในตำรำงที่ 2.8-3 
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ตารางท่ี 2.8-1 ลักษณะปล่องและอัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศจากแหล่งก าเนิดต่างๆ 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

แหล่งก าเนิด 
พิกัด ความสูง 

(เมตร) 

เส้นผ่าศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูมิ 

ปากปล่อง 

(oC) 

ความเร็ว 

ปากปล่อง 

(m/s) 

อัตราการไหล 

(Nm3/hr) 

PM NOX 

X Y mg/Nm3 g/s ppm g/s 

1. Diehead Vapour Absorber 751853 1399908 23 0.2 78 21.51 1,400 54.00 0.021 - - 

2. Hot Oil Heater1/ 751814 1399899 20 0.45 330 6.87 1,950 15.00 0.01 95.00 0.10 

 หมายเหตุ :  1/ อ้ำงอิงที่สภำวะมำตรฐำน อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ควำมดัน 1 บรรยำกำศ ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำตรอำกำศส่วนเกินในกำรเผำไหม้ (% Excess air) ร้อยละ 50 หรือ   

        มีปริมำตรอำกำศเสียที่ออกซเิจน (% Oxygen) ร้อยละ 7 

 ที่มา :   บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554
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ตารางท่ี 2.8-2   รายละเอียดของแหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

แหล่งที่มา 
ปริมาณ  

(ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 
การจัดการ 

1. น ้ำระบำยทิ้งจำก 
หอหล่อเย็น 

30.8 - น ้ำระบำยทิ้งจำกหอหล่อเย็นของโรงงำนปัจจุบัน รวบรวม
ไปยังบ่อตรวจสอบคณุภำพน ้ำเสียของโรงงำน และระบำย
เข้ำสู่ระบบบ ำบัดน ำ้เสยีของ CPL 

- น ้ำระบำยทิ้งจำกหอหล่อเย็นของโรงงำนเพิ่มก ำลังกำรผลติ 
จะท ำกำรระบำยลงสู่ระบบระบำยน ้ำของโรงงำนต่อไป 

2. น ้ำเสียจำก
กระบวนกำรผลติ 

45.2 - รวบรวมไปยังบ่อตรวจสอบคณุภำพน ้ำเสียของโรงงำน และ
ส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL  

3. น ้ำท้ิงจำกกำรล้ำง
อุปกรณ ์

20.0 - รวบรวมไปยังบ่อตรวจสอบคณุภำพน ้ำเสียของโรงงำน และ
ส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL 

4. น ้ำเสียจำกกำร
อุปโภคบรโิภค 

2.9 - บ ำบัดขั้นต้นด้วยถังบ ำบดัน ้ำเสียส ำเร็จรปู ก่อนส่งไปยัง 
บ่อตรวจสอบคณุภำพน ้ำเสยีของโรงงำน และส่งไปบ ำบัด
ยังระบบบ ำบัดน ำ้เสยีของ CPL  

หมายเหตุ :  CPL หมำยถึง โรงงำนผลติสำรคำโปรแลคตัม  

ที่มา :    บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554 
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รูปที่ 2.8-1 ผังแสดงการจัดการน ้าทิ้งของโรงงานปัจจุบันและภายหลังเพิ่มก าลังการผลิต 

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   

      

                      

                          

CPL 
น ้ำทิ้งจำกกระบวนกำรผลิต

ของ CPL 7 หน่วย 
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 ตารางท่ี 2.8-3  การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 

(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

1. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  

จากกระบวนการผลิต 

        

1.1 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นอันตรำย         

- เศษปำกถุงพลำสติก 12 01 05 หน่วยบรรจุ 

(Packing Section) 

40 - - - 40 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) และน ำไปเก็บไว้ใน

อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งให้หน่วยงำน  

ท่ีได้รับอนุญำตรับไปก ำจัดต่อไป  

- อลูมิเนียมฟอยล์ 15 01 04 หน่วยบรรจุ 

(Packing Section) 

0.4 - - - 0.4 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) และน ำมำไว้ ณ จุดพัก

ของอำคำร รอกำรขนย้ำยไปเก็บไว้ในอำคำรเก็บกำก- 

ของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งให้หน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำต 

รับไปก ำจัด ด้วยกำรฝังกลบ 

- ฉนวนกันควำมร้อนหุ้มท่อ 17 06 04 อุปกรณ์กำรผลิต 4 - - - 4 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) หรือลังไม้ และน ำมำไว้ 

ณ จุดพักของอำคำรรอกำรขนย้ำยไปรวมเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งให้หน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปก ำจัด ด้วยกำรฝังกลบอย่ำงปลอดภัย 

1.2 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเป็นอันตรำย         

- น ้ำมัน ตัวท ำละลำย สีท่ีปนเปื้อน 15 02 02 กระบวนกำรผลิต 8 - - 8 - - จะรวบรวมใส่ถังขนำด 200 ลิตร และเก็บไว้ในอำคำรเก็บ

กำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำต

รับไปก ำจัดด้วยวีธีกำรท ำเชื้อเพลิงผสม 
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 ตารางที่ 2.8-3    (ต่อ) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 

(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

1.2 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเป็นอันตรำย (ต่อ)         

- ภำชนะปนเปื้อนน ้ำมัน ตัวท ำละลำย และสี 15 01 10 ภำชนะเก็บน ้ำมัน  

ตัวท ำละลำย และสี 

0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมใส่ถังขนำด 200 ลิตร และเก็บไว้ในอำคำรเก็บ

กำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำต

รับไปก ำจัดต่อไป 

- สำรเคมีจำกห้องปฏิบัติกำรทดสอบ เช่น  

ฟีนอล เมทำนอล ไซโคลเฮกเซน เอทำนอล 

เป็นต้น 

16 05 08 ห้องปฏิบัติกำร

วิเครำะห์ 

2 - - 2 - - จะรวบรวมใส่ภำชนะขนำด 20 ลิตร และเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปก ำจัดด้วยวีธีกำรท ำเชื้อเพลิงผสม 

- สำรเคมีจำกห้องปฏิบัติกำรทดสอบ เช่น  

กรดซัลฟูริค เป็นต้น 

16 05 08 ห้องปฏิบัติกำร

วิเครำะห์ 

2 - - - 2 - จะรวบรวมใส่ภำชนะขนำด 20 ลิตร และเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปบ ำบัดด้วยวีธีกำรทำงเคมีกำยภำพ 

รวมสิ่งปฏิกูลจากกระบวนการผลิต 56.8 0 0 10.0 46.8  
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 ตารางท่ี 2.8-3  (ต่อ) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 

(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

2. มูลฝอยจากพนักงาน         

2.1 มูลฝอยท่ัวไป         

- เศษอำหำร ภำชนะใส่อำหำร และมูลฝอย

ต่ำงๆ 

- โรงอำหำร และ

ส ำนักงำน 

14.0 - - - 14.0 - โรงงำนประสำนงำนกับหน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำตจำก

หน่วยงำนรำชกำร เช่น เทศบำลนครระยอง 

ผู้ประกอบกำรบริษัทเอกชน เป็นต้น เข้ำมำรับไปก ำจัด

ต่อไป 

2.2 ขยะอันตรำย         

- แบตเตอรี่ 16 06 01 ส ำนักงำน 10.4 - - - 10.4 - จะรวบรวมท้ิงลงในถังแดง และขนย้ำยไปเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปก ำจัดต่อไป 

- หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ 16 02 15 ส ำนักงำน 0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมท้ิงลงในถังแดง และขนย้ำยไปเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปก ำจัดต่อไป 

- กระป๋องสเปรย์ 15 01 11 ส ำนักงำน 0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมท้ิงลงในถังแดง และขนย้ำยไปเก็บไว้ในอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับ

อนุญำตรับไปก ำจัดต่อไป 

รวมมูลฝอยจากพนักงาน 25.2 0 0 0 25.2 

รวมมูลฝอยทั้งหมด 
82.0 0 0 10.0 72.0 

100% 0% 0% 10.33% 89.67% 

ที่มา :    บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554 
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2.8.4 เสียงและการควบคุม 

(1) แหล่งก ำเนิดเสียง 

กำรออกแบบเครื่องจักรและกำรจัดวำงผังติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่ำงๆ ค ำนึงถึง

ควำมเหมำะสมและระดับเสียงที่จะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อพนักงำนและชุมชน โดยก ำหนดให้ผู้ออกแบบ 

ท ำกำรออกแบบเครื่องจักรให้มีระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่ำงจำกแหล่งก ำเนิด 1 เมตร หำก

เครื่องจักรอุปกรณ์ใดมีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ โรงงำนจะท ำกำรติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียง เพ่ือควบคุม

ระดับเสียงไม่ให้เกิน 85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่ำงจำกจุดก ำเนิดเสียง 1 เมตร ในแนวนอน และสูงจำกพ้ืนที่ 1.2 

เมตร ตำมข้อก ำหนดของประกำศคณะกรรมกำรสิ่งแวดล้อมแห่งชำติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ.2550) เรื่อง ก ำหนด

มำตรฐำนระดับเสียงโดยทั่วไป โดยแหล่งก ำเนิดเสียงที่คำดว่ำจะเกิดขึ้นในช่วงด ำเนินกำรของโรงงำนเกิดจำก

กำรผลิตของเครื่องตัดเม็ดใต้น ้ำและหอล้ำงเม็ด 

(2) กำรป้องกันและควบคุม 

 กำรควบคุมและป้องกันมลพิษทำงเสียงของโรงงำน ได้ก ำหนดแนวทำงกำรด ำเนินงำน เพ่ือ

ปรับปรุงกำรด ำเนินงำน และลดระดับเสียงจำกแหล่งก ำเนิด ดังนี้ 

- กำรจัดวำงผังติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่ำงๆ ตำมหลักวิศวกรรมควำมปลอดภัย 

- กำรออกแบบอำคำรและระบบกำรติดตั้งเครื่องจักรอุปกรณ์ เพ่ือลดควำมสั่นสะเทือน 

อันเป็นจุดก ำเนิดของเสียงดัง 

- กำรก ำหนดให้มีอำคำรปิดคลุมเครื่องจักรที่เป็นแหล่งก ำเนิดเสียงดังไว้ภำยใน เช่น 

Reciprocating Compressor เป็นต้น จะติดตั้งอยู่ในพ้ืนที่ปิด ซึ่งสำมำรถจ ำกัดระดับ

เสียงได้ในระดับหนึ่ง 

- พื้นที่ที่มีระดับเสียงดังเกินกว่ำ 85 เดซิเบลเอ จะไม่มีพนักงำนที่ปฏิบัติงำนประจ ำอยู่ 

ในพื้นที่ และติดตั้งป้ำยสัญลักษณ์แสดงว่ำเป็นพื้นที่ที่มีระดับเสียงดัง และพิจำรณำ 

ติดตั้งประตูกระจกกั้นเสียง ส ำหรับห้องควบคุมที่มีพนักงำนประจ ำในพื้นที่ส่วน  

กำรผลิต 

- กำรติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียง เช่น เพิ่มฉนวนลดเสียง หรือ Insulation เป็นต้น

ในบริเวณที่มีระดับเสียงเกินกว่ำ 85 เดซิเบลเอ 
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- ก ำหนดแผนกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรอุปกรณ์อย่ำงสม ่ำเสมอ เพ่ือป้องกัน

ไม่ให้เป็นแหล่งก ำเนิดของเสียง 

- กำรปฏิบัติงำนของเจ้ำหน้ำที่โรงงำนในพ้ืนที่ส่วนกำรผลิต โดยทั่วไปตลอดระยะ 

เวลำกำรท ำงำนต่อวัน จะปฏิบัติงำนอยู่เฉพำะภำยในห้องควบคุม (Control Room)    

เป็นส่วนใหญ่ กรณีท่ีมีพนักงำนเข้ำไปปฏิบัติงำนในพ้ืนที่ที่มีระดับเสียงดังเกิน 85   

เดซิเบลเอ เป็นครั้งครำว เช่น กำรตรวจสอบสภำพควำมพร้อมและควำมผิดปกติ 

ตลอดจนจดบันทึกผลกำรตรวจสอบตำม Log Sheet เป็นต้น รวมทั้งมีระบบกำร     

ติดป้ำยเตือนให้ใส่อุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กลดเสียง  

(Ear Plugs) และครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) เป็นต้น ก่อนเข้ำพ้ืนที่ 

ทั้งนี้ โรงงำนก ำหนดให้พนักงำนที่เข้ำไปท ำงำนในบริเวณที่มีเสียงดังเกินกว่ำ 85 เดซเิบลเอ 

ต้องสวมอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กลดเสียง (Ear Plugs) และครอบหูลดเสียง  

(Ear Muffs) เป็นต้น โดยออกเป็นกฎระเบียบที่พนักงำนต้องปฏิบัติตำมอย่ำงเคร่งครัด 

2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

กำรจัดกำรด้ำนอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัยของโรงงำนผลิตเม็ดไนล่อน-6 ประกอบด้วย  

 (1) นโยบำยควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสิ่งแวดล้อม 

 (2) แผนงำนด้ำนอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 

- แผนกำรฝึกอบรมพนักงำน  

-  กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 

-  กำรรณรงค์และกำรสื่อสำรด้ำนควำมปลอดภัย 

 (3) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

  โรงงำนปัจจุบันมีกำรติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยอย่ำงเพียงพอ เป็นไปตำม

มำตรฐำน NFPA (National Fire Protection Association) และมีกำรก ำหนดแผนกำรป้องกันและระงับ

อัคคีภัยร่วมกับโรงงำนในกลุ่มบริษัทอูเบะ นอกจำกนี้ยังสำมำรถขอควำมช่วยเหลือ ทั้งด้ำนอุปกรณ์ ก ำลังพล 

และน ้ำส ำรองดับเพลิง จำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี โดยจ ำนวนและต ำแหน่งที่ติดตั้งอุปกรณ์

ป้องกันและระงับอัคคีภัย ดังแสดงในตำรำงที่ 2.9-1 และรูปที่ 2.9-1 
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 (4) แผนกำรป้องกันและระงับอัคคีภัยของกลุ่มบริษัทอูเบะ 

 (5) ระบบกำรขอใบอนุญำตปฏิบัติงำน (Work Permit) 

 (6)  กำรจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคล 

2.10 พื้นที่สีเขียว (Green Area) 

พ้ืนที่สีเขียวของโรงงำนในปัจจุบันมีขนำด 1,301.4 ตำรำงเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.9 ของ

พ้ืนที่โรงงำนทั้งหมด ดังแสดงในรูปที่ 2.2-1 โดยปลูกพันธุ์ไม้ยืนต้นและไม้ประดับ เช่น ประดู่ มะม่วง เทียนทอง 

หมำก และอโศกอินเดีย เป็นต้น  

ทั้งนี้กำรเปรียบเทียบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำร กับรำยละเอียดที่เสนอไว้ในรำยงำน

กำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด 

(มหำชน) ดังแสดงในตำรำงที่ 2.10-1 
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 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
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ตารางท่ี 2.9-1   อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

รายการ 
โรงงานในปัจจุบัน โรงงานส่วนเพิ่มก าลังการผลิต รวม 

มาตรฐาน 
จ านวน ต าแหน่งท่ีตั้ง จ านวน ต าแหน่งท่ีตั้ง จ านวน 

1. หัวดับเพลิงภำยนอกอำคำร  
(Outdoor Water Hydrant) 

8 ด้ำนข้ำงกระบวนกำรผลิต อำคำร Packing, 
Warehouse ริมรั้ว TSL 

-  8 NFPA 24 

2. หัวดับเพลิงภำยในอำคำร   
(Indoor Water Hydrant) 

27 อำคำร Packing Warehouse กระบวนกำรผลิต 
อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมีอำคำร Lab 

10 Warehouse 37 NFPA 24 

3. KW Booster Pump -  1 อำคำรกระบวนกำรผลิต ชั้น 1 1 - 

4. ถังดับเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแห้ง 20 ปอนด์ 
(Dry Chemical Extinguisher) 

56 Warehouse (ชั่วครำว) Warehouse  
สถำนีไฟฟ้ำย่อย กระบวนกำรผลิต       
อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมี 

17 Warehouse กระบวนกำรผลิต 73 NFPA 10 

5. ถังดับเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแห้ง 15 ปอนด์ 
(Dry Chemical Extinguisher) 

26 กระบวนกำรผลิตทุกชั้น Warehouse    
อำคำร Packing อำคำรเก็บเชื้อเพลิง (Oil) 

-  26 NFPA 10 

6. ถังดับเพลิงมือถือชนิด CO2 15 ปอนด ์ 12 อำคำรเครื่องมือ อำคำรควบคุม อำคำร Lab 
อำคำรซ่อมบ ำรุง 

-  12 NFPA 10 

7. ถังดับเพลิงมือถือชนิด CO2 10 ปอนด ์ 9 อำคำรควบคุม MCC อำคำรซ่อมบ ำรุง -  9 NFPA 10 

8. Wheel Dry Chemical 150 ปอนด์ 5 กระบวนกำรผลิต Warehouse           
อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมี  

-  5 NFPA 10 

9. ถังดับเพลิงมือถือชนิด HARTINDO AF11E 8 อำคำรควบคุม MCC อำคำรเก็บเครื่องมือ -  8 NFPA 10 

10. อุปกรณ์ตรวจจับก๊ำซ (Gas Detector) 1 Nitrogen Purifier Room 1 Hot Oil Heater 2 - 

ที่มา :    บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) พ.ศ.2554 
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                                                                   บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

รูปที่ 2.9-1 ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัยโดยรอบพื้นที่โรงงาน 

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)   

      

                      

                          

พ้ืนที่โรงงานเพ่ิมก าลังการผลิต 
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 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
 

                                                                   บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

  
 ตารางท่ี 2.10-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดท่ีเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
1. ท่ีตั้งโครงกำร เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
2. ขนำดพื้นท่ีโครงกำร 13.8 ไร่ (22,080 ตร.ม.) ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
3. สำรเคมี วัตถุดิบตั้งต้นส ำหรับผลิต Nylon-6 

1) Caprolactam 
สำรยับยั้งปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่น 
1) Acetic Acid 
สำรเติมแต่ง (Additive) 
1) Calcium-stearate (Ca-St) 
2) Adipic Distearyl Amide (AA-18) 
3) Light Amide WH-100 
4) Alflow H-50PF (Ethylene Bis 

Searamide) 
ใช้เป็น Masterbatch 
1) A1030QW (Polyamide-6) 
2) 1011FDM5 (Polyamide-6) 

สำรเคลือบเม็ดไนล่อนท ำให้ 
Additive จับกับเม็ดได้ดี 
1) Blending Oil (Value-7220) 
ใช้ในระบบ Cooling Water 
1) Sulphuric Acid 
2) Sodium Hypochlorite 
เชื้อเพลิงในกำรแลกเปล่ียนควำม-
ร้อนกับสำร Heating Medium 
1) ก๊ำซธรรมชำติ 
 
 

1. โครงกำรใช้ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (Liquefied Petroleum Gas) เป็นเชื้อเพลิง 
ในกำรแลกเปลี่ยนควำมร้อนกับสำร Heating Medium 

2. โครงกำรมีกำรจัดซ้ือสำรคำโปรแลคตัมจำกต่ำงประเทศ และจัดซ้ือสำร 
คำโปรแลคตัม ร้อยละ 10 โดยมีน ้ำผสมอยู่ จำกโรงงำนท่ีมีอยู่ภำยในประเทศ  
ซ่ึงจำกเดิมโรงงำนจะซ้ือและรับสำรคำโปรแลคตัมจำกโรงงำนผลิตคำโปรแลคตัม
เพียงรำยเดียว รำยละเอียดดังแสดงในภำคผนวก ข.41  

4. ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ 1) เม็ดไนล่อน-6 (Nylon-6) 
2) Oligomer 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

5. กระบวนกำรผลิต เตรียมสำรเคมี ก่อนท่ีจะส่งเข้ำถังปฏิกรณ์ (Polymerizer) อย่ำงต่อเน่ือง ท ำกำร
ให้ควำมร้อนด้วย Heater (Hot Oil Vapor Jacket) จนอุณหภูมิสูงขึ้นถึง 260 
องศำเซลเซียส ระหว่ำงน้ีจะเกิดปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชั่นขึ้นภำยในถังปฏิกรณ์ 
จำกนั้นจะส่งไปยัง Washing Column เพื่อล้ำงสำรโมโนเมอร์และโอลิโกเมอร์ 
ท่ีไม่ท ำปฏิกิริยำออก เม็ดไนล่อน-6 ท่ีผ่ำนกำรล้ำงแล้ว จะน ำมำผ่ำนขั้นตอน
กำรท ำให้แห้งด้วยเครื่องท ำให้แห้ง (Dryer) ก่อนท่ีจะส่งไปเก็บยังไซโลเก็บ 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
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                                                                   บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

  
 ตารางท่ี 2.10-1 (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
5. กระบวนกำรผลิต (ต่อ) ผลิตภัณฑ์ (Product Silos) จำกน้ันจะถูกส่งไปยัง Blender เพื่อท ำกำรผสม

สำรเติมแต่ง (Additive) ตำมควำมต้องกำรของแต่ละผลิตภัณฑ์ และส่งไปยัง 
Packing Silo เพื่อชั่งน ้ำหนัก และบรรจุ 

 

6. ระบบระบำยน ้ำและป้องกันน ้ำท่วม 1) ระบบรวบรวมน ้ำเสีย 
- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต เป็นรำงระบำยน ้ำรูปตัว U 

ขนำดกว้ำง 0.40 เมตร ลึก 0.30 เมตร อยู่ภำยในพื้นท่ีส่วนกำรผลิตท่ีเป็น
อำคำรปิด 

- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียไปยังระบบบ ำบัด 
น ้ำเสีย ของโรงงำนผลิตคำโปรแลคตัม เป็นท่อเหล็กขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 
3 น้ิว โดยวำงบน Pipe Rack ท่ีขนำนไปกับรำงระบำยน ้ำฝน 

2) ระบบระบำยน ้ำฝน 
- รำงระบำยน ้ำรูปตัว U ขนำดกว้ำง 0.50 เมตร ลึก 0.70 เมตร ขนำน 

ไปกับแนวถนนท่ัวท้ังบริเวณโรงงำน 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

7. มลพิษด้ำนอำกำศ เกิดจำกขั้นตอนกำรตัดเม็ด ซ่ึงมีกำรถ่ำยเทควำมร้อนและมีไอคำโปรแลคตัม 
ระเหยออกไปพร้อมกับน ้ำ ซ่ึงจะผ่ำนระบบ Diehead Vapour Absorber ท่ีดัก
จับไอและฝุ่นด้วยน ้ำ และมีกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำก Hot Oil Heater  
ท่ีใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิงส ำหรับให้ควำมร้อนแก่ Heating Medium 
เพื่อให้ควำมร้อนแก่ถังปฏิกรณ์ 

โครงกำรยังคงใช้ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (Liquefied Petroleum Gas)  
เป็นเชื้อเพลิง 

8. กำรจัดกำรน ้ำเสีย แบ่งเป็น 4 ประเภท 
1) น ้ำระบำยท้ิงจำกหอหล่อเย็น 

- โรงงำนปัจจุบัน รวบรวมไปยังบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียของโรงงำน
และระบำยเข้ำสู่ระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL 

- โรงงำนภำยหลังเพิ่มก ำลังกำรผลิต จะท ำกำรระบำยลงสู่ระบบระบำยน ้ำ
ของโรงงำน  

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
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                                                                   บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

  
ตารางท่ี 2.10-1   (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
8. กำรจัดกำรน ้ำเสีย (ต่อ) 2) น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 

- รวบรวมไปยังบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียของโรงงำนและส่งไป
บ ำบัดยังระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL 

3) น ้ำเสียจำกกำรล้ำงอุปกรณ์ รวบรวมไปยังบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียของ
โรงงำนและส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL 

4) น ้ำเสียจำกกำรอุปโภคและบริโภค บ ำบัดขั้นต้นด้วยถังบ ำบัดน ้ำเสียส ำเร็จรูป 
ก่อนส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียของโรงงำน และส่งไปบ ำบัดยัง
ระบบบ ำบัดน ้ำเสียของ CPL 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

9. กำรจัดกำรสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว แบ่งเป็น 2 ประเภท 
1) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว จำกกระบวนกำรผลิต 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นอันตรำย จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ 
(Big Bag) และน ำไปเก็บไว้ในอำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอ
ส่งให้หน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำตรับไปก ำจัดต่อไป 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเป็นอันตรำย จะรวบรวมใส่ถังขนำด 20 
และ 200 ลิตร และเก็บไว้ในอำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่ง
หน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำตรับไปก ำจัดด้วยวิธีท่ีเหมำะสมต่อไป 

2) มูลฝอยจำกพนักงำน 
- มูลฝอยท่ัวไป รวบรวมในถังรองรับมูลฝอยท่ีมีฝำปิดมิดชิด และ

ประสำนงำนให้เทศบำลนครระยอง หรือผู้ประกอบกำรบริษัทเอกชน 
เข้ำมำรับไปก ำจัดต่อไป 

- ขยะอันตรำย รวบรวมท้ิงลงในถังแดง และขนย้ำยไปเก็บไว้ในอำคำร
เก็บกำกของเสียรอก ำจัด เพื่อรอส่งหน่วยงำนท่ีได้รับอนุญำตรับไป
ก ำจัดต่อไป 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 
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                                                                   บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

  
ตารางท่ี 2.10-1 (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
10. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
 

1) นโยบำยควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสิ่งแวดล้อม 
2) แผนงำนด้ำนอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
3) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
4) แผนกำรป้องกันและระงับอัคคีภัยของกลุ่มบริษัทอูเบะ 
5) ระบบกำรขอใบอนุญำตปฏิบัติงำน (Work Permit) 
6) กำรจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคล 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

11. พื้นท่ีสีเขียว มีขนำดพื้นท่ีสีเขียว 1,301.4 ตำรำงเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.9 ของพื้นท่ี
โรงงำนท้ังหมด โดยปลูกไม้ยืนต้น เช่น ประดู่ มะม่วง เทียนทอง หมำก และ
อโศกอินเดีย เป็นต้น 

ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ : (1) รำยงำนกำรเปล่ียนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ส ำหรับโครงกำรหรือกิจกำรท่ีอำจก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนอย่ำงรุนแรง ท้ังทำงด้ำนคุณภำพ     
        สิ่งแวดล้อม ทรัพยำกรธรรมชำติ และสุขภำพ โครงกำรโรงงำนผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกัด (มหำชน) 
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